TECNOLOGIA EM FABRICACAO MECANICA

QUESTAO DISCURSIVA 1

Padrdo de resposta

O estudante deve ser capaz de apontar algumas vantagens dentre as seguintes, quanto a
modalidade EaD:

(vi)
(vii)

(viii)

(ix)

flexibilidade de horario e de local, pois o aluno estabelece o seu ritmo de estudo;

valor do curso, em geral, é mais baixo que do ensino presencial;

capilaridade ou possibilidade de acesso em locais ndo atendidos pelo ensino presencial;
democratizacdo de acesso a educacdo, pois atende a um publico maior e mais variado
gue os cursos presenciais; além de contribuir para o desenvolvimento local e regional;
troca de experiéncia e conhecimento entre os participantes, sobretudo quando
dificilmente de forma presencial isso seria possivel (exemplo, de pontos geograficos
longinquos);

incentivo a educacdo permanente em virtude da significativa diversidade de cursos e de
niveis de ensino;

inclusdo digital,permitindo a familiarizacdo com as mais diversas tecnologias;
aperfeicoamento/formacdo pessoal e profissional de pessoas que, por distintos motivos,
nado poderiam frequentar as escolas regulares;

formacdo/qualificacdo/habilitacdo de professores, suprindo demandas em vastas areas
do pais;

inclusdo de pessoas com comprometimento motor reduzindo os deslocamentos diarios.

QUESTAO DISCURSIVA 2

Padr3o de resposta

O estudante deve abordar em seu texto:

identificacdo e analise das desigualdades sociais acentuadas pelo analfabetismo,
demonstrando capacidade de examinar e interpretar criticamente o quadro atual da
educag¢do com énfase no analfabetismo;

abordagem do analfabetismo numa perspectiva critica, participativa, apontando
agentes sociais e alternativas que viabilizem a realizagdo de esforcos parasua
superacdo, estabelecendo relagdo entre o analfabetismo e a dificuldade para a
obtengdo de emprego;

indicacdo de avancos e deficiéncias de politicas e de programas de erradicacdo do
analfabetismo, assinalando iniciativas realizadas ao longo do periodo tratado e seus
resultados, expressando que estas acdes, embora importantes para a eliminacdo do
analfabetismo, ainda se mostram insuficientes.



QUESTAO 36

Padrdo de resposta

O usuario utiliza o CAD para construir a geometria, ou seja, desenho em 2D ou modelo 3D.
O CAM emprega a geometria proveniente do CAD para definir as trajetdrias da ferramenta
considerando o material a ser usinado, as estratégias de usinagem, a geometria e o material da

ferramenta e os parametros de corte para realizar a usinagem.

O pods-processador é responsavel pelo interfaceamento entre o CAM e a maquina CNC,
gerando o programa CNC que a maquina utilizara para usinar a peca.

QUESTAO 37

Padr3o de resposta

Principais objetivos:

1) Atender o lead time da preparagao das aeronaves de 40 minutos;

2) Programar o sequenciamento adequado de preparac¢do das aeronaves;

3) Dispor de carddpios de acordo com o mix de passageiros por classe e a quantidade
adequada de refei¢Ges por voo;

4) Preparar mix de itens isentos de erros;

5) Previsdo adequada da preparac¢do de aeronaves em funcdo da demanda.

Critérios para definicdo dos objetivos:

1) Lead time de preparagdo de cada aeronave;

2) Identificar as aeronaves a serem preparadas;

3) Considerar o destino de cada aeronave e nimero de passageiros;
4) Numero de ndo conformidades por aeronaves;

5) Dispor de recursos suficientes e flexiveis para atender a demanda.

QUESTAO 38

Padrdo de resposta

a) Devera ser submetida ao tratamento termoquimico de cementagdo indicado para agos com
teores de carbono de até 0,25%.

b) Como se trata da fabricagdo de eixo cilindrico o torno mecanico convencional deve ser
utilizado inicialmente, deixando um sobremetal para o tratamento superficial que a peca
sofrerd posteriormente, apods o tratamento termoquimico de cementa¢do a peca devera ser
retificada afim de se obter a rugosidade especificada. Considerar o uso de fresamento para o
rasgo de chaveta ou estria.

c) O processo de usinagem a ser utilizado é a retificacdo devido a rugosidade solicitada no
processo R,= 0,2 micrometro, entre os processos disponiveis é o Unico que atinge este grau de
rugosidade.



